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FOR MER INFORMATION KONTAKTA:

Ny montagelinje i Lindbacks ...

produktionsanlaggning Haraholmen
070-290 46 30

superfabrik

Gruppchef Technology Automation
Rejlers
070-611 58 46

Lindbacks investerar i en helt ny produktionsanlaggning pa Haraholmen i Pitead. Malsattningen ar att
anlaggningen ska bli Europas modernaste for produktion av flerbostadshus. Nu ar det klart att det blir
Rejlers som levererar den nya montagelinjen. - Vi ar mycket ndjda over att vi tillsammans med Rejlers
tagit fram ratt I6sning for hur flédet drivs framat, fran montage av delelement till fardiga
bostadsvolymer. Montagelinjen ska 6ka sdkerheten, ge battre férutsattningar for logistik, ge ett
smidigare materialflode och ge en battre 6versikt 6ver hela produktionsprocessen, berattar Ola
Magnusson, projektledare for Lindbacks nya produktionsanlaggning.

Skillnaden mellan dagens montagelinje i den befintliga anlaggningen i Ojebyn ar att montagelinjen pa
Haraholmen kommer att gé i ett enda flode istallet for att stationerna ligger pa olika platser i lokalen. Det
kommer att stélla hogre krav péa att fdnga upp och atgarda avvikelser men det har ocksa varit en medveten
strategi fran borjan.

- Vart produktionssystem utgar fran Lean och vi vill fanga upp avvikelser och forbattringar i tidiga skeden
for att sékerstalla en god kvalitet till kunden. Vi bygger dven om var fabrik i Ojebyn for att fa ett mer
sammanhallet flode dven dar, sager Ola Magnusson.

Volymerna kommer att byggas efter en 250 meter lang bana bestdende av flera kedjematare.
Kedjemataren ligger endast 20 mm ovanfor golvytan. P4 forsta stationen tas ett fardigt golvbjalklag ner pa
kedjebanan. Sedan kommer fem stationer dar vi monterar ytskikt, badrumsenheter och mellanvaggar pa
golvbjalklaget. Vid nastkommande sju stationer monterar vi sjalva volymen, forst de volymbildande
vaggarna, sedan stor inredning och sist innertaket. Mellan dessa stationer taktas darefter linan fram var
trettionde minut. Efter montering av tak aterstar kompletteringsarbete med montering av inredning och
sakvaror. Detta sker péa foljande 28 stationer. Fran att taket ar monterat ar kedjemataren i standig rorelse och
ror sig en stationslangd framat under 30 minuter. Pa slutet av linjen finns ett “snurrbord” som kan styra
volymen i tre olika riktningar. Uppat och at hoger gar volymer med mycket arbetsinnehall for att
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fardigstallas. Dar finns mojlighet att lyfta upp hela volymen pé en station for att gora kompletteringsarbete
under volymen. Nedét fortsatter volymen ut i lagerlokalen déar vi samlar upp alla fardiga volymer for vidare
transport med lastbil eller fartyg.

Sakerheten ar prioriterad.

- Malet &r att nd en produktionstakt dar vi levererar en fardig volym i halvtimmen. Med en sadan takt &r det
viktigt att f& hjalp snabbt om man stoter pa problem. Det ar dven viktigt att fa en dversikt over hela flodet for
att kunna se flaskhalsar och kunna arbeta med forbattringsarbete pa ratt stallen. Vi har darfor utvecklat ett
signalsystem vid linjen dar medarbetarna kan signalera for hjalp. Vi far dven statistik 6ver vilka stationer som
har svérast att hinna med takten dver tid. Det finns saklart dven ett bra sékerhetssystem med bland annat
kameror som har uppsikt dver mellanrummen vid framtaktning och bommar fér att sakerstalla passering av
volymer ut till lager, berattar Ola Magnusson.

Upphandlingen omfattar 29,5 mkr och Rejlers bidrar med kompetens inom mekanik, elkonstruktion samt
PLC- och HMI-programmering. FeRex som ar partner i affaren kommmer att bygga stéalkonstruktionen samt
tillsammans med Rejlers montera utrustningen pa plats i fabriken.

- Det har varit mycket roligt och spdnnande att jobba fram detta tillsammans med Lindbéacks som satsar
s& stort pé att utveckla sin verksamhet. Vi har haft en givande och bra dialog och lart oss mycket under
processen, sager Kim Salsbring, gruppchef for Technology Automation péa Rejlers.

-Arbetsgruppen pa Lindbéacks har gjort ett bra jobb med att ta fram var tekniska specifikation. Utan att
analysera nulaget hade vi inte kunnat fa till en sa bra upphandling. Stort tack till alla leverantérer som visat
intresse och lamnat offerter. Nu ser fram emot att gé in i ndsta fas med Rejlers och borja projektera och
bygga denna fina montagelinje tillsammans, sdger Ola Magnusson.

FAKTA

Europas modernaste produktionsanlaggning for flerbostadshus:

Budget: 480 mkr

Yta: ca 40 000 kvm inkl. produktion, lager, kontor, restaurang, personalutrymmen mm

Kapacitet: 1600 ldgenheter/ar som tillsammans med befintlig produktionsanlaggning i Ojebyn ger en produktionskapacitet p& 2400 ldgenheter/ar
Arbetstillfallen: 150 exkl. byggarbetsplatser, underentreprendérer och leverantérer. Fran och med arsskiftet har vi fram till idag rekryterat 103
personer varav ca 24 % kvinnor (mal 50 % kvinnor).

Hallbarhet: Hela fabriken férsorjs av solenergi pa fabrikstaket och fjarrvarme fran grannen SunPine AB. Dessutom planeras frakt via fartyg.
Invigning: 19 dec 2017

| drift: januari 2018

Lindbacks ar Sveriges ledande foretag inom industriellt byggande av flerbostadshus. Med modern teknik utvecklar och bygger vi sunda bostader
inomhus och monterar sedan snabbt, sékert och kostnadseffektivt direkt pa plats. Vi levererar till ledande fastighetségare, saval privata som
offentliga, samt bygger och utvecklar hyresratter och bostadsratter i egen regi. Familjeféretaget startade 1924 i Pitea, dar huvudkontor och
produktion aterfinns. Vi har dven kontor i Stockholm och totalt &r vi cirka 350 medarbetare som arbetar efter vara karnvarden; kunskap, engagemang
och drivkraft.



